N°19

Noviembre, 2020

HOY HABLAMOS DE:
> e METALWORKING

METALWORKING

Las ventajas de usar aceites bases vegetales
e LUBRICACION GENERAL
Como se degradan los fluidos de transferencia térmica

Las ventajas de usar aceites bases vegetales

Los requisitos técnicos y operativos de la industria
de trabajo de metales respecto a la lubricacion y
refrigeracion estan aumentando constante-
mente.

Las legislaciones de Salud, Seguridad y Medio Am-
biente se estan volviendo mas y mas exigente,
afectando fuertemente a los desarrollos de los
fluidos de Metalworking.

Hoy nos vamos a centrar en los aceites enteros
con alto poder de lubricaciéon, empledndose en
aplicaciones severas y de baja velocidad.

En nimeros anteriores (INLub N213) se trataron
los aceites minerales hidrocraqueados y las prin-
cipales diferencias con los aceites tradicionales,
pues hoy vamos a dar una pasito mas presen-
tando una nueva tecnologia de aceites base vege-
tales.

TOTAL ha desarrollado esta tecnologia adaptan-
dose a todos los requerimientos y necesidades de
los clientes tales como: productos menos dafiinos

para la salud, eliminando alguno de los com-
puesto aromaticos que se clasifican como muy da-
fiinos para la salud, evitando asi el etiquetado
H304; condiciones de trabajo mas seguras para
los empleados, trabajando con productos de ma-
yor punto de inflamacidn, y por supuesto sin dejar
de lado trabajar con un producto de altas presta-
ciones que permita aumentar la productividad.

Por todo ello, TOTAL lanza la nueva gama de acei-
tes de corte entero vegetales y biodegradables,
VALONA BIO.
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éDe qué se trata esta nueva tecnologia?

La gama VALONA BIO son productos multipropd-
sito basados en esteres sintéticos con multiples
ventajas como:

- Aceites biodegradables

- Libre de moléculas peligrosas

- Alto punto de inflamacidn, reduciendo el
riesgo de incendio

- Muy alta resistencia a la oxidacidn, alar-
gando la duracién del fluido

- Muy baja volatilidad, lo que reduce con-
siderablemente el consumo

- Sin generacién de espumas y nieblas, lo
gue mejora el ambiente de trabajo en el
taller

- Excelente resistencia al desgaste aumen-
tando la duracidn de las herramientas

LUBRICACION GENERAL

iTodo era cierto!
Reduccién consumo
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Sin dermatitis v

Se ha desarrollado esta tecnologia para cumplir
las numerosas regulaciones en cuanto a Salud, Se-
guridad y Medio Ambiente al igual que las crecien-
tes demandas de prestaciones.

TOTAL ha conseguido demostrar todos estos be-
neficios en numerosos clientes, si quiere mas in-
formacidon de estos test no dude en ponerse en
contacto con el Departamento Técnico de Lubri-
cantes Industriales, y ellos le ayudaran.

Como se degradan los fluidos de transferencia térmica

Una buena solucidn para calentar procesos indus-
triales es el uso de calderas, estas suelen estar di-
sefiadas para ser lo mas eficientes posible y apro-
vechar al maximo la energia desprendida en la
combustién. Sin embargo, una vez generado el ca-
lor hay que transportarlo hasta el punto que que-
remos calentar. Para transportar esta energia sur-
gieron los fluidos de transmision térmica (Heat
Transfer Fluid HTF), se podrian equiparar a una
cadena de transmisidn, sélo que en lugar de trans-
mitir energia mecdnica se transmite energia calo-
rifica. Otra gran ventaja de este sistema es que se
pueden calentar diferentes procesos con una
Unica caldera. Igual que en casa: con una sola cal-
dera calentamos varios radiadores. Siguiendo con

esta analogia, en los radiadores de casa el HTF uti-
lizado es el agua por sus buenas propiedades:
buen conductor, barato y abundante. Sin em-
bargo, cuando nos vamos a la industria el agua
presenta algunos inconvenientes: se evapora a
100°C y tiene tendencia a oxidar algunos metales.
Como respuesta a esta necesidad se empez0 a uti-
lizar el aceite.

Es verdad que, si nos vamos a temperaturas muy
elevadas, por encima de los 350°C, tendremos
que recurrir a fluidos de otra naturaleza, como las
sales de nitrato de sodio/potasio, pero vamos a
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centrarnos en el caso de temperaturas moderada-
mente altas, hasta 350°C en donde los aceites
pueden darnos una buena respuesta.

Este aceite estard en un circuito cerrado dando
vueltas y sufriendo fluctuaciones continuas de
temperatura: se calienta en la caldera, se bombea
y se enfria en el proceso (ya sea un serpentin, una
camisa...). En nimeros anteriores hemos expli-
cado que el calor es uno de los principales enemi-
gos del aceite, ya que acelera su proceso de de-
gradacién. Para entender las consecuencias de
esta degradacién tenemos que coger la lupa y ver
como se comportan las moléculas de aceite.

En una primera fase de la degradacién las molé-
culas se van descomponiendo y haciéndose cada
vez mas cortas, esto se traducird en una disminu-
cion del punto de inflamacion del HTF, aumen-
tando el riesgo de incendio en la instalacién y en
la generaciéon de compuestos acidos que pueden
llegar a oxidar algunos componentes metalicos.

Si el producto continla degraddndose estas cade-
nas cortas se acabaran convirtiendo en su forma
mds elemental, carbono, que es lo que comun-
mente llamamos carbonilla, se trata de un residuo
negro y solido que ademas transmite muy mal el
calor. Como consecuencia esta carbonilla nos
puede ocasionar obturaciones en los conductos
y, al ser tan mal conductor reducira notablemente
la eficiencia del sistema aumentando el consumo
de energia. Pues en aquellos sitios donde se acu-
mule la carbonilla no habra transferencia de calor:
si es en la zona de la caldera, el aceite no se calen-
tara y sies la zona de aplicacion el proceso tardard
mas en adquirir la temperatura deseada.

Este proceso de oxidacidon se acelera exponen-
cialmente con la temperatura, si el producto esta
expuesto a altas temperaturas se degradara mu-
cho mas rapido. Por ello una forma de alargar la
vida del aceite, es que cuando arranquemos el sis-
tema después de estar un tiempo parado lo haga-
mos aumentando la temperatura paulatina-
mente, aunque esto lleve mas tiempo, de esta
forma evitamos que la caldera trabaje a la maxima
potencia, ya que, cuando esto sucede las tuberias
de la caldera, y el aceite que esta en contacto con
ellas, alcanzan temperaturas superiores al nucleo
acelerando su degradacion.

Por todo lo anteriormente expuesto, se hace muy
complicado calcular las horas de vida de un HTF
en una caldera, ya que entran una gran cantidad
de variables en juego. Por ello recomendamos
apoyarnos en un sistema de analisis de aceite, de
esta forma se puede conocer el estado del aceite
y programar una
parada en cuanto
los valores empie-
cen a dar sefales
de que el aceite ha
iniciado el pro-
ceso de oxidacion.

Cuanto mas
me calientes
mas me

oxidaré ®

En TOTAL-ANAC disponemos de un programa de
anadlisis disefiado explicitamente para los HTF
donde se evalua el punto de inflamacidn para ase-
gurar la seguridad del sistema y la cantidad de re-
siduo carbonoso, entre otros parametros que per-
mitirdn tener el sistema controlado y tomar accio-
nes antes de tener problemas.

Otro aspecto crucial en la operativa de este tipo
de aplicaciones es el cambio de aceite. Es necesa-
rio hacerlo lo mas acurado y limpiamente posible.
En el siguiente nimero expondremos algunas cla-
ves de cdmo proceder.
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