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TotalEnergies

Hauptakteur im
—nergiepbereich

* TotalEnergies ist ein breit aufgestelltes Energieunterneh-
men, das weltweit Energien produziert und vermarktet:
Ol und Biokraftstoffe, Erdgas und Biogase, erneuerbare
Energien und Strom.

- Unsere 105.000 Mitarbeiter engagieren sich fir leistbare,
saubere, zuverlassige und flr moglichst viele Menschen
zugangliche Energie.

* TotalEnergies ist in mehr als 160 Landern aktiv und stellt
die nachhaltige Entwicklung in all ihren Dimensionen in den
Mittelpunkt der eigenen Projekte und Aktivitaten, um zum
Wohlergehen der Menschen beizutragen.

Unsere
Geschichte

* Die Geschichte des Unternehmens begann 1924 mit der
Griindung der Compagnie Francaise des Pétroles (CFP)

» Seit fast 100 Jahren betreiben wir innovative Entwicklung,
um die Bedurfnisse und Erwartungen unserer Kunden auf
der ganzen Welt zu erfillen.

«Nach der Fusion mit PetroFina und EIf wurde das
Unternehmen 2003 in Total umbenannt. 2018 kam Maersk
Oil zu TotalEnergies.
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Innovative Technologie

Die Folia-Produktreihe ist eine Revolution im Bereich der Metallbearbeitung. Es handelt sich dabei um eine bio- und
wasserbasierte Fliissigkeit frei von Olen und Emulgatoren.

Mit einer hohen Schmierfahigkeit und einer hervorragenden Kiihlleistung bietet es dem Benutzer eine einzigartige
Losung fiir zahlreiche Metallbearbeitungsvorgange.
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* Weniger gefahrliche + Geruchsreduktion + Langere Werkzeugstandzeit
Inhaltsstoffe + Geringeres Risiko einer Dermatose + Langere Lebensdauer der
* Borfreie Technologie + Reduzierung von Nebel und Dampfen Flissigkeit
* Weniger Gefahrensymbole * Verbesserte Sauberkeit des + Weniger Verbrauch
im Sicherheitsdatenblatt Arbeitsbereiches * Hohere Produktivitat
AUSSEHEN VIERKUGELTEST ASTM: D2783

AUSSER-
' GEWOHNLICHE
| LASTTRAGEFAHIGKEIT
|
|
U N S E R E e 12'2 Scar diameter (mm)
SCHMIERSTOFFE SIND Ve
MEH RALS NUR SCHUTZ Vergleich zwischen dem 1.4 Folia
FUR WERKZEUGE Aussehen von Folia und 1,2
einer Fliissigkeit auf 1
Olbasis nach 08
der Bearbeitung. '
0,6
0,4 T T T

50 70 90 110 130 150

Eingetaucht in Folia verschwei-
Ren die 4 Kugeln auch bei sehr
hoher Last nicht und der Ver-
schleiRdurchmesser bleibt
begrenzt. Dieses -einzigartige
Merkmal ermdglicht nicht nur
hervorragende  Einsparungen
bei Werkzeugen, sondern auch
den Einsatz von Folia in einer
Vielzahl von Anwendungen vom
Schneiden bis zum Umformen,
wo normalerweise Schneidole
zur Anwendung kommen.
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TotalEnergies

&G Jd & s U

Weitere Umweltfreundlich Hohere Zufriedenere Weniger
Einsparungen Produktivitat Mitarbeiter Wartung

Unter Verwendung fortschrittlicher Technologien bringen wir die erste und einzige Metallbearbeitungsfliissigkeit auf
den Markt, die Standarddle durch biobasierte Polymere ersetzt und nur die beste Leistung fiir Anwender und ihre
Umgebung bietet.

MULTISERVICE-PRODUKTE
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PRODUKTUBERSICHT

Produkte Werkstoff Anwendungen
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Folia A 7000 oo . .o . .o . o .o coo o
Folia B 7000 D . . Y . . . .o voe vee .
Folia G 5000 . . . .o . . .
FoliaY 7000* . . eoe . . . . eos eoe .
Folia W 7000 . . voe .o . . . . . .
*Biozidfrei Legende
Maglich
Geeignet

Entwickelt flr
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Wassermischbare

KUhlschmierstoffe

Alle unsere wassermischbaren Kiihlfliissigkeiten sind
so formuliert, dass sie die héchsten technologischen
Anforderungen fiir lhre industriellen Anwendungen
erflillen und gleichzeitig maximale Sicherheit fiir lhre

Anwender bieten. Insbesondere enthalten sie keine

TotalEnergies Lubrifiants bietet eine groRe Auswahl an
KiihIflissigkeiten: Emulsionen (Makroemulsionen) mit
Lactuca, teilsynthetische (Mikroemulsionen) mit Spirit
und synthetische Fliissigkeiten mit Vulsol.

Formaldehydabspalter.
EMULSION TEILSYNTHETISCHE FLUSSIGKEIT SYNTHETISCHE FLUSSIGKEIT
Lactuca Spirit Vulsol

Hohe Schmierleistung

Perfektes Gleichgewicht zwischen Kiihlung
und Schmierung

Hohe Leistung ohne Mineralol

W

) o

—

lhre Formulierungen garantieren die Bearbeitungsleistung fiir jede Art von Metall und Schwere der Bearbeitung:
Verbesserte VerschleiBschutzeigenschaften | Erweiterte Korrosionsschutzeigenschaften | Hervorragender Widerstand gegen

Bakterienwachstum | Geringere Schaumneigung

FOKUS AUF DIE NEUESTE TECHNOLOGIE:

- Spirit 3000 - Spirit 5000 X
- Spirit 5000 - Spirit 7000 X o\
« Spirit 7000 CHLOR

Spirit 5000 X & Spirit 7000 X:
Gesundheit

Biozidfreie Technologie |
Keine Kennzeichnung

¢

Sicherheit

Eigene Technologie zur
Vermeidung von Dermatitis

)

SEKUNDARES AMIN BOR

Formuliert mit den sichersten, auf dem
Markt verfiigbaren, Molekdilen

AN\

FORMALDEHYD

o/

Langere Werkzeugstandzeit dank
hoherer Schmierfahigkeit

Die neue Spirit X-Serie bietet ,X-TRA-Sicherheit + X-TRA-Leistung = X-TRA Sorgfalt fiir Sie und Ihre Anwendungen”

KUNDENVORTEILE DURCH SPIRIT-PRODUKTE:

Langere
Lebensdauer

der Emulsion
X5

DBL 6570-Test:

5%ige Konzentration

20° dH - Raumtemperatur
©0 066

Zeitspanne bis zum Auftreten von
Bakterien (Woche).

Spirit 3000
Wirtschaftliche
Losung

Spirit 3000 ist eine wassermischbare
Kihliflissigkeit, optimiert fiir Schleifen und
allgemeine Bearbeitung. Es wurde speziell

fiir Gusseisen sowie fiir weiche und

mittelharte Stéhle entwickelt.
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Léngere
Standzeit der
Emulsion und

der Werkzeuge

Alkalische Reserve

Verschleil3-
schutz

Biostabilitat

Antischaum-
eigenschaften

Spirit 5000
Universell
einsetzbar

Spirit 5000 ist eine wassermischbare
Kihliflissigkeit, optimiert fiir allgemeine Bearbeitung
und Schleifen. Es wurde speziell fiir Gusseisen
sowie Stahle und Aluminium entwickelt. Seine
technische Leistungsfahigkeit ermdglicht einen
effizienteren Betrieb fiir eine bessere Produktivitat.

Exzellenter Ver-
schleischutz

Reichert-Test:

100 N fir 15 min

5%ige Konzentration
00000600

VerschleiRfliche (mm?)
Spirit 7000
Geeignet fiir schwere
Bearbeitungsvorgange

Spirit 7000 ist eine verbesserte Kihlflissigkeit
fiir anspruchsvolle Bearbeitungen und Kunden.
Seine technische Leistungsfahigkeit ist speziell auf
schwerste Zerspanungsvorgange und Hartmetalle
ausgelegt.



PRODUKTUBERSICHT TotalEnergies
Produkte Werkstoffe o o Bearbeitungsvorgange HSE-
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Lactuca LT 3000

Lactuca WBF 9400

Spirit 5000 X

Spirit 7000 X

Spirit 3000

Spirit 5000

Spirit 7000

Spirit 5000 F

Spirit WBA 5600

Spirit WBF 7200

Vulsol

Vulsol MSF 5200

Vulsol MSF 7500

Vulsol WBF 7219

Messing LT

Frei von Bor und Amin WBA
Frei von Bor und Formaldehyd WBF
Universell einsetzbar und ohne Formaldehyd MSF

Legende

Maoglich
Geeignet
e« Entwickelt fir
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Schneidole

Valona

Valona-Schneiddle decken ein breites Spektrum von leichten bis sehr schweren Bearbeitungsvorgangen an verschiedenen
Materialien ab und beschreiten gleichzeitig neue Wege in Bezug auf Gesundheit, Sicherheit und Umwelt.

1 - Die Valona BIO-Reihe besteht aus biologisch schnell abbaubaren Schneiddlen auf pflanzlicher Basis. Aus
sorgfaltig ausgewahlten mineraldlfreien Basis- und Leistungsadditiven formuliert, sind Valona BIO-Produkte
die ultimative Losung, um die folgenden Anforderungen zu erfiillen:

Unpolare Molekiile

NN
/ :(/><//\\/ =

Mineralische

= Geringe Haftung auf der
Ole

Oberflache

= Schwacher Schmierfilm und Reibungswérme

= Hoher Reibungskoeffizient
= Zunahme von Verschleil Valona

1S
Y

Ecolabel
Polare Molekiile

it

= Hohe Haftung auf der
=) Oberflache
= Starker Schmierfilm

= Niedriger Reibungskoeffizient
= Abnahme von Verschlei
und Reibungswarme

=

BIO

Aulergewdhnliche Leistungsfahigkeit durch Verwendung polarer Verbindungen

Valona BIO kann in Minimalmengenschmiersystemen (MMS) verwendet werden.

Gesundheit Sicherheit Umwelt Leistung
e &y o 673

- Keine krebserregenden Inhaltsstoffe (keine poly-
zyklischen aromatischen Verbindungen)

« Keine Kennzeichnung im Sicherheitsdatenblatt (auch
bei niedrigen Viskositaten)

« Signifikante Verringerung des Dermatoserisikos im
Vergleich zur Standardtechnologie

» Weniger Spriihnebel

Werkstatt

2 - Die Valona HC-Reihe besteht aus fortschrittlichen
mineralischen Basisolen. Diese Ole werden einem
speziellen Raffinationsprozess unterzogen, der die Natur
der Molekiile verandert und folgende Vorteile bietet:

SICHER/EINFACH ZU LEISTUNGSFAHIG

+ Geruchsreduktion

+ Reduziertes Brandrisiko
(hoher Flammpunkt und
Brennpunkt)

+ Weniger Olnebel in der

+ Aus nachwachsenden
Resourcen

« Biologisch abbaubar

+ Langere Werkzeug-
standzeit

+ Weniger Verbrauch
+ Hohere Produktivitat

Benzoapyrenkonzentration in
einem Ol (ppm)

Unsere Valona HC-Reihe besteht
ausschlief3lich aus fortschrittlichen
mineralischen Grunddlen mit einem
Gehalt an Benzoapyren (BaP)**
unterhalb der Nachweisgrenze.

Regeneriertes
Basisdl

VERWENDEN * Nebelarm

+ Geruchsreduktion + Schaumarm

* Transparent « Geringerer Verbrauch
+ Aromatenarm (PAK*) * Langere Lebensdauer
* Weniger Verdampfungsverluste

+ Hoher Flammpunkt

| Typische Werte

Standard-
fiir Standardole B ancar

basisol

Das INRS** verdffentlicht einen max. ,
empfohlenen Konzentrationswert fiir

© Nachweis:
grenze

Benzoapyren (BaP) in Schneiddlen. Typische Werte Fortschrittliche
Ul che mineralische mineralische
Basisole Basisdle

*Polyzyklischer aromatischer Kohlenwasserstoff, ** Benzoapyren ist ein Molekiil, das zur Familie der polyzyklischen aromatischen Kohlenwasserstoffe (PAK)
gehort und als krebserregend eingestuft ist, *** Nationales Forschungs- und Sicherheitsinstitut zur Verhiitung von Arbeitsunfallen und Berufskrankheiten in

Frankreich. Weitere Informationen finden Sie unter www.inrs.fr

Reduzierung von
Verdampfungsverlusten

Lebensdauer
(Oxidations-
bestandigkeit)

Geruchlos

Verhinderung von
Nebelbildung

Luftabscheidung

Valona HC
Standard-Schneidol

Transparenz

©
=
e
=
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o
I
]
°
=
o
&

©06 6 0606

NOACK test (CEC L-40-A-94)

1SO-Viskositat
von 20 cSt

-50 %
Verdampfung

Standard-Schneidol

Valona HC

©06 6 666

RPVOT test (ASTM D 2272)

1SO-Viskositat
von 32 cSt

3 - Die Valona MQL-Reihe ist fiir die Minimalmengenschmierung (Minimum Quantity Lubrication, MQL) bestimmt und
deckt leichte bis schwere Bearbeitungsvorgange an verschiedenen Metallen ab.

Valona MQL-Schneiddle gewahrleisten:

* Reduzierten Olverbrauch

+ Hohere Produktivitat und niedrigere Produktionskosten
+ Bessere Verwertung von Metallspanen

8 | Flussigkeiten fur die Metallbearbeitung




PRODUKTUBERSICHT

TotalEnergies

Produkte Werkstoffe
N
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Bearbeitungsvorgange Spezifikationen
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Valona GR 7007 BIO 7
Valona MS 7010 BIO o 9
Valona MS 7016 BIO o 15

Valona MS 7022 BIO

. 25

Valona GR 3008 HC . . 8
Valona GR 5005 HC . . 5
Valona GR 7007 HC . . 8
Valona GR 7012 HC .- 14
Valona GR 9005 HC o J . 6
Valona MS 5515 HC . . 15
Valona MS 5020 HC c 22
Valona MS 5032 HC* . o 33
Valona MS 7009 HC o . 10
Valona MS 7023 HC . 23
Valona MS 7116 HC . . . 15
Valona MS 7046 HC* . . 43
Valona ST 9013 HC . . . 13
Valona ST 9037 HC 42
Valona ST 9122 HC . . . 22
Valona BR 9015 HC . . 15

Valona MQL

Valona MQL 3036 BIO . 36
Valona MQL 3046 . 46
Valona MQL 5035 coe coe coo coe ooe coe . 35
* Kann zur Schmierung von Werkzeugmaschinen verwendet werden
Schleifen und/oder Honen GR Legende
Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetallen MS Méglich
. . . . .. Geeignet
Bearbeitung von weichen bis hochlegierten Stahlen ST - .
Entwickelt fir
Raumen BR
Minimalmengenschmierung (MMS)

Flissigkeiten fiir die Metallbearbeitung | 9



Stanz- und Umformaole

Martol

Die Martol-Reihe bietet Ihnen vielseitige und innovative
Produkte fir Umformanwendungen, die eine optimierte
Schmierung erfordern. Das geht in Richtung:

* Reduzierte VOC-Emissionen und verbesserte
Luftqualitat

+ Minimaler oder kein Entfettungsschritt nach dem
Stanzvorgang

+ Verbesserte Umformleistung fiir anspruchsvolle
Prozesse

« Langere Werkzeugstandzeiten und héhere
Produktionsraten

« Verringerung des Olverbrauchs

DREI TECHNOLOGIEN FUR ALLE IHRE ANFORDERUNGEN

1 - REINE UMFORMOLE

Unsere Produktreihe an Umformolen deckt alle
physikalischen und chemischen Eigenschaften ab,
die fur den Erfolg von Kaltumformungsprozessen
erforderlich sind: Viskositat, Schmierfahigkeit, EP- und
Nicht-EP-Eigenschaften usw.

In unserem Sortiment finden Sie garantiert das passende
Produkt fiir Ihre Bediirfnisse.

DAS CHLORPROBLEM BEWALTIGEN

Die Verwendung von Chlor wird weltweit immer starker
reguliert.

Aus diesem Grund bietet TotalEnergies Lubrifiants:

« Hochadditivierte schwefelhaltige Produkte fiir den
erfolgreichen Einsatz unter sehr hohen Belastungen

* Neue Generation von chlorierten Produkten, die gemal
1999/45/EG oder CLP nicht toxisch sind

2 - WASSERMISCHBARE UMFORMOLE

Da die Umformprozesse viel Warme abgeben, vereinen
unsere wassermischbaren Ole aus der Martol-Reihe
starke Schmier- und Kiihleigenschaften.

Als Emulsion in Wasser verwendet, reduzieren sie den
Produktverbrauch.

10 | FlUssigkeiten fur die Metallbearbeitung

3 -VERDUNSTENDE UMFORMOLE

Aus leichten Kohlenwasserstoff-Fraktionen formulierte
verdunstende Ole ermdglichen es, Entfettungsvorgange
zu reduzieren oder sogar zu eliminieren.

Sie eignen sich  perfekt fir mittelschwere
Bearbeitungsvorgange oder Arbeitsprozesse mit hohem
Durchsatz.

NEUE GENERATION VON VERDUNSTENDEN
PRODUKTEN ZUR REDUZIERUNG VON
VOC*-EMISSIONEN

Das Produkt enthélt keine VOC und hat dennoch eine
hohe Verdunstungsrate, wodurch die Entfettungs-
vorgange begrenzt werden.

Gleichzeitig reduziert der hohe Flammpunkt das Brand-
risiko, um die Sicherheit der Werkstatt zu gewahrleisten
und somit alle damit verbundenen Kosten zu senken.

BEGRENZTE ENTFETTUNGSZEIT ZUR
VERBESSERUNG DER PRODUKTIVITAT

Umformung Entfettungszeit Flammpunkt
Martol [ -30% 120°C =T o
—1105°C}
l 100°C Flammpunkt
Andere °
Nachbehand- 80°C
lungen )
< .
=) -
Fi ° - c — [ |
N B S
2oc -El— Bl |
B
.S .

0°C

*Flichtige organische Verbindung



PRODUKTUBERSICHT

TotalEnergies

Produkte Werkstoffe Umformungsverfahren Spezifikationen
QOC:
A R
&"$ 4}6{1& o A \QO i \*oQ’\ Q}c‘:o\
.\e}% & S <<‘© & &L lfé& Q‘g& é&eob
& AN 5‘6\ & oS S /'pé‘(\ & Q@Q‘é‘% & & O
S° 2 'Z;Q N \)Q '\C\){- . . Q‘} @ \/0 {b((\’ \‘b@ A\ {(\6\
& X » & N A% N < £ < N
Reine Umformole
Martol AL 150 . <100 o > 180 147
Martol AL 60 oo <10 o >180 55
Martol AL 20 HC . <1 . oo >180 25
Martol EP 405 CF . Von2 | ... - >180 400
bis 5
Martol EP 235 CF oo oo . <3 oo >180 230
Martol EP 100 CF oo oo . <3 oo oo > 180 101
Martol EP 65 CF <3 . >180 60
Martol EP 5 CF oo oo oo <2 . oo 94 3
* Von 10 e e
Martol EP 185 bis 100 >180 175
Martol EP 79* - L >180 78
bis10
Verdunstende Umformole
Martol EV 45 . <4 oo 62,5 2,1
Martol EV 40 CF . . <4 . 59,5 1,5
Martol EV 10 AQ <2 104 2,5
Martol EV 10 CF . . <1,5 . 58,5 1,3
Martol LVG 25 AQ** oo . <2 oo oo 105 2,8
Martol LVG 25 CF** oo . <2 oo oo 74 1,7
Martol LVG 15 CF** . <1 59 1,3

Martol FMO 235 CF 270 235
Martol FMO 75 CF oo 256 75
Martol FMO 15 CF 240 15
* Nicht toxisch gemaR 1999/45/EG
** Sowohl das Ol als auch seine Additive konnen mittels Temperaturerhdhung (z.B. Ofentrocknung) entfernt werden.
Aluminum AL Legende
Hockdruck EP Méglich
Leicht fliichtig EV Geeignet
Entwickelt fir
Thermische Entfettung LVG
Reduzierung der VOC-Emissionen AQ

Flissigke

iten fUr die Metallbearbeitung | 11



Harteodle

Drasta

Drasta Hartedle werden allen Warmebehandlungs-
anforderungen und allen Arten von Anlagen gerecht.
Basierend auf Basisolen mit aulergewohnlicher
Oxidationsbestandigkeit bieten sie eine kostengiinstige
Moglichkeit zur Verbesserung der mechanischen
Eigenschaften von Werkstoffen.

Kalthdrtedle der Drasta C-Reihe basieren auf
einer Technologie, die Geriiche reduziert und den
Flammpunkt deutlich erhéht, wodurch das Brandrisiko
begrenzt wird. Die sehr geringe Flichtigkeit reduziert
Verdampfungsverluste und macht es benutzerfreundlicher.
Seine Oxidationsbestandigkeit begrenzt die Rufbildung
und verldngert die Lebensdauer des Ols.

Die Drasta C-Reihe erfiillt alle Anforderungen, die an
Warmebehandlungen gestellt werden.

Die Drasta H-Reihe wurde spezielle fiir Warmbad-
behandlungen  formuliert, um léngere Standzeiten der
Olbader zu gewabhrleisten.

PRODUKTUBERSICHT

Produkte Olbadtemperatur (°C) | Maximale Abschreck- Flammpunkt (°C) Typische Anwendungen
geschwindigkeit
(°C/s)

Stahle mit hoher Hartbarkeit

Drasta C 1022 20-80 53 230 (Torsionsstabe, Federn)
Drasta C 5022 20-80 90 222 Schrauben und Bolzen
Drasta C 7025 20-80 102 228 Blattfedern
Drasta C 9022 20-80 113 232 Lager

Drasta H 5160 120-160 91 282 Getriebe

12 | Flussigkeiten fiir die Metallbearbeitung



Funkenerosionsole

< Die

Die Diel-Reihe besteht aus Mehrzweckfliissigkeiten
fir die Funkenerosion, sowohl fiir Grob- als auch
Feinbearbeitung geeignet.

Basierend auf fortschrittlichen Basisolen tragen unsere
Diel-Fluide zur kontinuierlichen Verbesserung von
Gesundheit, Sicherheit und Umwelt bei.

Diel-Fluide entsprechen den europdischen Richtlinien

beziiglich der VOC-Emissionen.

Diel-Fluide sorgen fir:

+ Verlangerte Lebensdauer durch hohe Oxidations-
bestandigkeit

* Reduziertes Brandrisiko aufgrund eines hohen
Flammpunkts

« Sicherer Umgang mit dem Fluid durch sehr geringen
Aromatengehalt

PRODUKTUBERSICHT

TotalEnergies

Produkte Anwendungen

Freigaben

Spezifikationen

&
O \@
B &
e{\' < ©
S >
05D Q&
AR &£
) &
S &

Funkenerosion

: . . Agie-Charmilles, .
Diel MS 5000 Grob- und Feinbearbeitung Krupp-Nassovia 39 ISO-L-MHA
Grob- und Feinbearbeitung Agie-Charmilles, Ona, ISO-L-MHA

Diel MS 7000 von komplexen Formen und Zimmler & Klein, Nassovia, 24 NADCAP (DMF;66)
prazisen Abmessungen Waldrich Siegen
Feinstbearbeitung von Agie-Charmilles, Zimmler ISO-L-MHA

Diel MS 9000 komplexen Formen und & Klein, Nassovia, Waldrich 1,8 NADCAP (DMP'GG)
prézisen Abmessungen Siegen

Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetallen MS

Flussigkeiten fur die Metallbearbeitung | 13



Additive zur Nachbehandlung

Serade

Die Serade-Reihe beinhaltet Additive zur Nachbehandlung von
wassermischbaren Kihlschmierstoffen. Zum richtigen Zeitpunkt
eingesetzt, basierend auf den Empfehlungen lhres technischen
Beraters, ermdoglichen lhnen diese Additive eine Verlangerung der
Standzeiten von wassermischbaren Kiihlschmierstoffen im Betrieb.

Serade-Produkte werden vorzugsweise gemeinsam mit unserem
Analyse-Service LubAnac Soluble eingesetzt.

LubAnac Soluble analysiert verschiedene Parameter Ilhres
Kihlschmierstoff-Bades und gibt, falls erforderlich, Empfehlungen

fiir die Nachbehandlung mit Serade-Additiven.

PRODUKTUBERSICHT

Links: Schaumbildung
Rechts: Einsatz von Serade Antifoam

Produkte

Anwendungen

Funktionen

Serade System Cleaner

Systemreiniger fiir Werkzeugmaschinen

Reinigt Werkzeugmaschinen vor dem Entleeren

Serade Antifoam / Antifoam SF

Entschaumer fiir Emulsionen und synthetische
Kiihlschmierstoffe

Vermeidet Schaumbildung

Serade ACR Ferrous

Korrosionsschutzadditiv fiir Eisenmetalle

Verhindert Korrosion von Eisenmetallteilen

Serade ACR Non-Ferrous

Korrosionsschutzadditiv fiir Buntmetalle

Verhindert Korrosion von Buntmetallteilen

Additiv zur Enthartung von sehr hartem

Serade WQ Minus Verhindert die Bildung von weilRen
Ansetzwasser Ablagerungen durch zu hartes Wasser
Serade WQ Plus Additiv zur Aufhartung von sehr weichem Vermeidet Schaumbildung durch zu weiches

Ansetzwasser

Wasser

Serade WQ Buffer

pH-Wert-Stabilisator

Verlangert die Lebensdauer des Bades

Serade AW Emulsion

EP-Additiv zur Steigerung der Schneidleistung

Verringert den Reibungsverschleill

Serade AW Synthetic

EP-Additiv zur Steigerung der Schneidleistung

Verringert den Reibungsverschleill

Serade STAB Emulsion

Serviceadditiv zur Stabilisierung der Emulsion

Einsatz bei starker Verschmutzung durch Fette
und Ole (z.B. Fremdol)

Serade STAB Synthetic

Serviceadditiv zur Stabilisierung der Losung

Einsatz bei starker Verschmutzung durch Fette
und Ole (z.B. Fremddl)

Produktdatenblatter und technische Berater helfen lhnen, die richtige Konzentration der Serade-Additive fiir die Nach-
behandlung passend zu lhrer Situation festzulegen.
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Industrie-Reiniger

Finadet-Reinigungsmittel sind  fir die  Reinigung von
Produktionsbereichen  konzipiert und  konnen in  der
Lebensmittelindustrie und zur schwierigen Reinigung aller Arten
von Verschmutzungen eingesetzt werden.

Finasol-Losungsmittel sind  Kohlenwasserstoffreiniger  zur
Reinigung von Motoren und einer Vielzahl von Materialien. lhre
Eigenschaften und ihre hohe L&sekraft ermdglichen die Entfernung
von organischen Verschmutzungen wie Olen oder Fetten und
unl6slichen Bestandteilen, ohne die Qualitat des Reinigungsguts zu
beeintrachtigen.

PRODUKTUBERSICHT

—inadet/Finasol

TotalEnergies

Produkte Art Anwendungen

Spezifische Vorteile

Anwendungs-
methoden

Spezialprodukt fiir
Teilereiniger

Spezielle Teilereinigung in geschlosse-

Finadet SW nen Reinigungsgeraten

+ Automatisch
» Schaumfrei

Reinigungs-
maschinen
(Ticher, Pinsel)

+ Entfetten mechanischer Teile:
Anlagenteile, Fahrgestelle, Werkzeug-

+ Schnelle Verdunstung
» Kompatibel mit allen Metallen,
den meisten Kunststoffen und
Elastomeren

Schnell ver-
dunstendes
Entfettungsmittel

* Geruchsreduktion, biologisch
abbaubar und ungiftig
* Greift Elastomere oder
Kunststoffe nicht an

Teilereinigungs-
gerat, Spriihen

Schnell ver- . ; >
Finasol BAC dunstendes maschlnenrahmen, Lager, Ritzel, Filter,
Entfettungsmittel _Spritzgussformen
* Vorbereitung der Oberflachen vor der
Montage
Reines oder ver-
diinntes Ent-
fettungsmittel Reinigung aller Motoren, Entfernung von
Finasol BIO* 100 % pflanzlich Kraftstoffen und Harzen, Entfernung von
nicht kenn- ' Teer, und Bitumen, Bodenreinigung
zeichnungspflichtig
Emulgierbares
Finasol MF Mehrzweckanwendung

Entfettungsmittel

* Fiihrt zur vollstandigen
Auflosung dlhaltiger Verun-
reinigungen und zur Entfernung
unléslicher Bestandteile

Tauchen, Biirsten,
Spriihen pur oder
verdiinnt

* Keine fliichtigen organischen Verbindungen (VOC)
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Korrosionsschutzole

Ole der Osyris-Reihe dienen dem temporaren Korrosionsschutz
von Eisenmetallen wahrend der Lagerung und dem Transport.
TotalEnergies Lubrifiants bietet eine breite Produktpalette
entsprechend den erforderlichen Eigenschaften des
Schutzfilms (6lig, wachsartig oder lackartig) an.

Osyris ist:

« Anwendbar auf allen Eisenmetallen, von Gusseisen bis zu
legierten Stahlen

« Anwendbar durch Tauchen, Spriihen oder mit der Biirste

+ Entfernbar mit Hilfe von Ldsungsmitteln und alkalischen
Reinigern

PRODUKTUBERSICHT
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Produkte Art des Schutzfilms Schutz Produkttyp Flamm-
punkt(°C)
O <& & ¥ ¥ o 9
,b\Q ,QQ (\'b & & & (\Q 2
& & o o D3 NS YRS &
0\\Q @fbo \,'Z’C\}‘~ L(°® ‘o(b® %\r‘/ 7\% () \/O({\,\’\\ $‘OQ;;J\
Osyris Y 1000 . . . >150
Osyris Y 4000 . . . > 150
Osyris DWX 3000 0 0 <60
Osyris DWY 4000 > 60
Osyris DWY 5000 J . > 60
Osyris DWL 3550 > 60
Osyris WB 5000 . NA
Osyris X 9100 . . <60
Wasserbasiert WB
Losungsmittelbasiert X
Auf Olbasis Y
Wasserverdrangend & Flammpunkt < 60°C DWX
Wasserverdrangend & Flammpunkt > 60°C DWY
Wasserverdrangend & Flammpunkt > 60°C & geruchsarm DWL




Werkzeugmaschinendle

Drosera

Die Drosera-Reihe bietet eine breite Produktpalette fiir alle Teile von
Werkzeugmaschinen (Hydraulik, Gleitbahnen, Getriebe).

TotalEnergies

+ Schmierung von Spindellagern (Viskositatsklassen 5,10, 15 und 22) auch bei sehr
hohen Drehzahlen (viskositatsklasse 2)

+ Werkzeugmaschinenfiihrungen unter allen Geschwindigkeits- und
Belastungsbedingungen (Viskositétsklassen 68 bis 320)

+ Hydrauliksysteme (Viskosititsklassen 32 und 46)

« Getriebe und Vorschubwerke aller Art mit oder ohne nasslaufenden
Elektromagnetkupplungen (Viskositétsklassen 68 bis 320)

+ Hydrodynamische Schmierung von Walzgeriisten beim Schleifen (150-vG 460)

Drosera-Ole bieten folgende Vorteile:
+ Sehr niedriger Reibungskoeffizient
« Verhindert Olnebelbildung

+ Sehr geringe Schaumneigung

+ Sehr gute Oxidationsbestandigkeit

« Sehr guter Korrosionsschutz

+ Sehr gute
Verschleilschutzeigenschaften

« Gute Filtrierbarkeit

PRODUKTUBERSICHT

Produkte Anwendungen Spezielle Vorteile Spezifikationen
AS)
Q
RN
& & &
6\ b@ 'OQ
o8 S
09\\60 N
A'\é{-éo' eé{\
N «

Spindelol

Drosera MS

Spindeldle zur Schmierung von
schnelllaufenden Spindellagern

Hochgeschwindigkeits-
Maschinenspindeln mit
sehr hohen Drehzahlen

2,5,10,15,22

Universalol (Hydraulik, Gleitbahnen, Getriebe)

ISO 6743-2:
FD 2-5-10-15-22

Universeller Schmierstoff fiir alle
Werkzeugmaschinenteile in Abhan-

Je nach Viskositat:
1SO 6743-4: HG 32

Drosera MS gigkeit von der Viskositat: Hydraulik- Breites Anwendungs- 3125':(;26::;20(?' 1SO 6743-13:
systeme, Gleitbahnen, Zahnrader, spektrum ’ 460' ’ GA 68-100-150-220
Spindellager, Vorschub- und Getrie- DIN 51502: CGLP 46-68-100-
begehause. 150-220-320-460
. 1ISO 6743-13: GB 68
. L - | Vertréglich mit Schneid- )
Drosera HXE 68 Gleltba'hnol elnsch'llethh kunst§toff dlen und KiihIflissig- 68 DIN 51524 Part 2: HLP 68
beschichteter Gleitbahnen, Getriebe keiten DIN 51517 Part 3: CLP 68
DIN 51502: CGLP 68
. - S Vertraglich mit Schneid- ISO 6743-13: GB 220
Gleitbahnol einschlieBlich kunststoff- - R
Drosera HXE 220 beschichteter Gleitbahnen, Getriebe e Kuhlﬂu33|g- 220 DIN 51502: CGLP 220
keiten DIN 51517 Part 3: CLP 220
Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetallen MS
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Industrielle Losungen

Dienstleistungen

Lublnsight

maintenance planner

Die Software Lublnsight zur Planung der Instandhaltung optimiert Ihre Olwechselstrategie. Basierend auf dem
Fachwissen unserer Experten bietet sie Ihnen die Moglichkeit zur:

« Steigerung der Effizienz Ihres Instandhaltungsmanagements

« Uberwachung von Schmierstoffparametern und -analysen mit einem einzigen Tool
+ Umsetzung Ihres Qualitats- und Sicherheitsmanagements durch Verwaltung der Schmierstoffdokumentation und

kritischer Punkte

LubAnac: Gebrauchtoélanalysen

Durch Olanalysen liefert Ihnen LubAnac wichtige Informationen iiber den Betriebszustand ihrer Schmiermittel und
Kihlflissigkeiten. Mit dem Wechsel von der korrektiven zur vorausschauenden Wartung konnen Sie:

* lhre Betriebskosten reduzieren

+ Wartungsarbeiten antizipieren und planen, um sie zum besten Zeitpunkt durchzufiihren

- Die Olwechselintervalle optimieren und die Lebensdauer lhrer Anlagen verlangern

« Die Zuverlassigkeit und Leistung Ihrer Gerate verbessern

DAS TIEFENDIAGNOSESYSTEM FUR KUHLSCHMIERSTOFFE IN DER

METALLBEARBEITUNG

LubAnacSolubleisteinpersonalisiertesDiagnosesystem
fir wassermischbare Kiihlschmierstoffe, die in der
Metallbearbeitung zum Einsatz kommen. Die Analysen
werden am Produktionsstandort von TotalEnergies
Lubrifiants in Osnabriick, Deutschland, durchgefiihrt.
Die Erfahrung und das Wissen unserer Experten
ermaoglichen prazise Ergebnisse im Dienste der Kunden.

LubAnac Soluble wird empfohlen zur:

« Uberwachung der Kiihlschmierstoffemulsion, um
die besten Betriebsbedingungen zu den niedrigsten
Prozesskosten zu erhalten

« Uberpriifung der Konzentration, der Stabilitdt und der
Leistungsfahigkeit

+ Verlangerung der Lebensdauer der Emulsion und der
Werkzeuge.

GEMESSENE EIGENSCHAFTEN

LubAnac Soluble wird in 2 Sets angeboten:

« Standard: Basisset + insbesondere Wasserharte und
Leitfahigkeit

* Premium: Vollanalyse inkl. Keimkontrolle und Priifung
der Korrosionsschutzeigenschaften aller Bader, auch
jener mit langeren Standzeiten
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Standard Premium

Geruch . .
Aussehen

Gesamtharte . .
Nitritgehalt . °
Bakterien

Pilze

Refraktometer Brix . .
pH-Wert 0 0
Fremddle

Refraktometer-Korrekturfaktor 0 0
Konzentration ii RF . .
Konzentration ii RA .
Spane-Filter-Korrosion

Leitwert 0 0
Fremde Feststoffe . .




LubPilot

interactive fluid

—

TotalEnergies

Service zur Uberwachung von Badern wassermischbarer Fliissigkeiten, um die Qualitat der Bearbeitung zu gewéhrleisten

und die Lebensdauer der Anlagen zu erhalten.

IHRE HERAUSFORDERUNGEN

Effizienz und Produktivitdt sind lhre Prioritaten,
die Zuverlassigkeit Ihrer Anlagen ist von entschei-
dender Bedeutung. Tégliche Uberpriifungen sind
erforderlich, um die ordnungsgemafle Funktion
dieser Anlagen sicherzustellen.

MEHRWERT

UNSERE LOSUNGEN

Kundenzufriedenheit steht bei TotalEnergies im Vordergrund und wir
arbeiten taglich daran, unsere Erfahrungen bestmaglich zur Verfligung
zu stellen.

Das Ziel dieser Innovation ist es, bessere und schnellere Empfehlungen
geben zu konnen, um Emulsionen in optimalen Zustand zu halten und
deren Standzeiten zu verlangern.

Reduzierte Kosten: Die automatische Uberpriifung zielt darauf ab, Ihre Betriebskosten zu senken
Sicherheit: Regelmalig tiberpriifte Gerate reduzieren mogliche Zwischenfalle erheblich
Effizienz: Zugriff auf viele Informationen lhres Maschinenparks, um sicherzustellen, dass Produktivitat und Lebensdauer

Ihrer Anlagen gut verfolgt werden

Kernaktivitat: Durch die Digitalisierung der Steuerung lhrer Anlagen konnen Sie sich auf das Wesentliche konzentrieren:

auf Ihr Geschéaft

Zeitersparnis: Optimieren Sie die Verwaltung lhrer Gerate und steigern Sie die Produktivitat lhrer Mitarbeiter durch
Vereinfachung der Flissigkeitsanalyse und des Uberwachungsprozesses

Scannen Sie
den QR-Code
Ihrer Maschine
und senden Sie
Ihre Daten

ADVISOR

Senden Sie den
pH-Wert und die
Konzentration per

SMS
@
9 Die Uberpriifung
Z \ erfolgt auto-
o O matisch
=
Sowohl

Uberpriifung als
auch Regulierung
von bis zu acht
Badern erfolgen
automatisch

LubPilot

storage

AUTOFILL
V)

ERFOLG

Sind alle Werte in Ordnung,
konnen Sie lhre Anlage unter
optimalen Bedingungen weiter-
verwenden

GERINGES PROBLEM

Sie erhalten Empfehlungen und
Losungen zur Behebung des
Problems

Empfang und Analyse
Ihres pH-Wertes und Ihrer 7\
Konzentration [ | )

GRUNDLEGENDES
PROBLEM

Im Falle eines grofleren
Problems steht ein Team zur
Verfiigung, um es so schnell
wie moglich zu [6sen

EIN EINZIGARTIGER DIGITALER UND
INNOVATIVER SERVICE

Dank unserer intelligenten Sensoren kénnen Sie:

* Den Fillstand der Schmiermittel in den Fassern in

Echtzeit Giberwachen
* Rechtzeitiges Nachfiillen sicherstellen

+ Maximieren Sie lhre operative Leistungsfahigkeit und

Ihre téagliche Effizienz
RASCHER NUTZEN

I

o

LN

EINFACHE INSTALLATION

1 Automatisierte gesicherte Konnektivitat (Sigfox).
Fiinfjahrige Batterieautonomie der Sensoren

2 Einfaches Aufschrauben auf die Fassoffnung

3 Benachrichtigung, wenn der Fiillstand einen
vordefinierten Schwellenwert erreicht

4 Vorausschauende Uberwachung des
Schmiermittelbedarfs

®

I

. h "I" L —— ]
Reduzierung der Uberwachung der Verbesserte Warnungen zur Genaue Uber- Vorausschauende
Betriebskosten Fillstande gemeinsame Nutzung Vermeidung von wachung der Planung des Produkt-
von Informationen Engpéssen Konzentration bedarfs

zwischen Anwendern
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Support und
Partnerschaft

Dank lokaler Prasenz bieten

wir ein hohes Mal} an Service

zur Optimierung

Ihrer Gesamtbetriebskosten.

Ein wichtiger Akteur
Vertreten in mehr als

160 Landern liefern wir
weltweit ein umfassendes
Sortiment an Schmierstoffen.

Entwicklung von High-Tech-

Produkten in Kooperation mit gute Grunde fur
Gerateherstellern fur die Wahl von
eine optimale Leistung und TotalEnergies nvestitionen in
Produktivitat ihrer Anlagen. Lubrifiants

Biotechnologien und
Entwicklung eigener
Formulierungen in unseren
Forschungszentren

zur Steigerung der
Energieeffizienz.
QUALITAT und Umwelt

Zertifizierungen nach ISO 9007 und
140017 sind Garantie fir ein langfristiges
Engagement in Qualitat und Umwelt.

Bereits ab der Entwicklungsstufe neuer Produkte
berlcksichtigen unsere Forschungs- und
Entwicklungsteams wichtige Kenngroen wie
Toxizitat, mogliche Emissionen, biologische
Abbaubarkeit und Recycling von Produkten.

TotalEnergies Marketing Austria GmbH
Modecenterstrasse 17. 1. Obj./2.0G - 1110 Wien

TotalEnergies Marketing Suisse SA
Ruessenstrasse 18 - 6340 Baar

E-mail an: mes.industrie-at@total.com
Telefon: 01616 46 11-0

s (=)

lubricants.totalenergies.com TotalEnergies Industry Solutions
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